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Spannschrat

Gewindestift

Spannschrau

Schnift A-A ‘
50° gedreht gezeichnef

Ersafzfeilso
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Grundkoerpe

Pos. Menge | Benennung

CNMU 080508

Wechselkopfbohrer
00120.L.1648.030

ust / ss. | Aendering / Hodification

Oberflaechen ohne Angabe n. /
Surface without indic. acc .
150_1302-N7 hierzu WS
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Typ 3l....
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AUSSENBEARBEITUNG
UBERDREHEN UND FASEN IN EINEM ARBEITSGANG
Heute 2251 Stk.
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{ | | | | Ein Arbeitsgang fiir alles.

AUSBRINGUNGSMENGE/TAG

Steigerung der Gesamtstiickzahl

MEHRERE rroriLEINSTICHE UND FASEN

Heute 21 25 Stk.

Bisher 925 Stk.

y " :
Alles in einem. ‘ ‘ ‘ E \ I I I

" AUSBRINGUNGSMENGE/TAG
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Steigerung der Gesamtstiickzahl
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MULTIFUNKTIONSWERKZEUG

Kombination von fiinf Bearbeitungsschritten in einem Werkzeug.

Heute 32 Stk.

Bisher 1 6 Stk.

| AUSBRINGUNGSMENGE/TAG

whd A A A A A

Steigerung der Gesamtstiickzahl
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BEARBEITUNG innen/aussen

Heute 1 985 Stk.

Bisher 1 208 Stk.

‘ ‘ ‘ E [ | | |

AUSBRINGUNGSMENGE/TAG

Steigerung der Gesamtstiickzahl

wetltidltid s

Fasen und Uberdrehen mit einem Werkzeug.

GEWINDEN

Heute 21 25 Stk.

Bisher 923 Stk.

Sondergewinden in Kiirzester Bearbeitungszeit. ‘ ‘ ‘ E \ | | |

| QQUSBRINGUNGSMENGE/TAG

weidd et Al Al A

teigerung der Gesamtstiickzahl
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KOMPLETTE rroFILBEARBEITUNG

Heute 583 Stk.

Bisher 3 38 Stk.

‘ ‘ ‘ E [ | | |

AUSBRINGUNGSMENGE/TAG

Steigerung der Gesamtstiickzahl
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Hochste Schnittgeschwindigkeit
beim Formfréasen.

FRASEN von VERSETZTEN PROFILNUTEN

Heute1 448 Stk.

Bisher 7 2 5 Stk.

Bearbeitung von Aufnahmebiigeln. ‘ ‘ ‘ E \ | | |

| gQUSBRINGUNGSMENGE/TAG

wetet ettt el el

teigerung der Gesamtstiickzahl
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AXIALNUTEN

Heute1 1 21 Stk.

Bisher 654 Stk.

AUSBRINGUNGSMENGE/TAG

Steigerung der Gesamtstiickzahl

welddddAddAd

Verdoppelung
des Vorschubs.

sonoerLosung zuv UBERDREHEN

Heute 7 7 2 Stk.

Bisher 482 Stk.

Uberdrehen aller Durchmesser ‘ ‘ ‘ E \ I I I

_ AUSBRINGUNGSMENGE/TAG
teigerung der Gesamtstiickzahl
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SONDERWERKZEUG

FUR VIER BEARBEITUNGSARTEN

Ausspindeln, fasen der AuBennuten, kombiniertes Fasen
und Frisen der Segmentnut. Einfach alles in einem.

Heute1 61 5 Stk.

Bisher 981 Stk.
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| AUSBRINGUNGSMENGE/TAG

whed Al A A

Steigerung der Gesamtstiickzahl
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BEARBEITUNG VON

AUSSEN- UND INNENNUTEN

MIT FASEN DER NUTAUSSENKANTEN

Zwei Arbeitsgange
in einem.

Heute1 091 Stk.

Bisher 490 Stk.

Hartmetall-Werkzeugfabrik

Paul Horn GmbH

Unter dem Holz 33-35

72072 Tiibingen l | ] |

wlt Pl Al

info@phorn.de Steigerung der Gesamtstiickzahl
www.phorn.de

Fa 49 07071 72653 K AUSBRINGUNGSMENGE/TAG




