Graphit / Graphite

SYSTEM DS
SYSTEM DS Cﬁh aloll I]h)

HOCHLEISTUNGSBEARBEITUNG

- fur Graphitwerkstoffe -

HIGH PRODUCTIVE MACHINING

- for graphite materials -
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SYSTEM DS C_h HORN I'l
SYSTEM DS I] I] )

Graphit

Graphite

Typ Seite
Type Page

Schaftfraser Vollradius DSKG / DSKGL M14-M15
2-Schneider / 3-Schneider
Endmill Ballnose
2-fluted / 3-fluted
Torusfraser DSTG /DSTLG M16-M18
2-/3-Schneider mit Eckenradius
Torus Endmill
2-/3-fluted with Corner radius
Schruppfraser DSVG M19
Roughing Endmill
Microfraser Vollradius DSKMG / DSMMG M20-M21
2-Schneider mit Eckenradius
Micro Endmill Ballnose
2-fluted with Corner radius
Formeln M65-M66
Formulas
Schnittdaten M67, M74-M79

Cutting data
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Graphit / Graphite

SCHAFTFRASER Vollradius
BALLNOSE ENDMILL (ﬁh HORN I]h)

fiir Graphit DS KG

for graphite

Schnittdatenempfehlung Seite M74

recommended cutting data page M74

3-schneidig, 40° Drallwinkel
3-fluted, 40° helix angle
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Standard
Standard
Bestellnummer d, d, d, l, L, l, r Z Yy | Ausfiihrung X
Part number Version [a
(@]

DSKG.3.06.77.06 6 6 - 77 32 - 3,0 3 - A A
DSKG.3.08.77.08 8 8 - 77 32 - 4.0 3 - A A
DSKG.3.10.77.10 10 10 - 77 32 - 5,0 3 - A A
DSKG.3.12.77.12 12 12 - 77 32 - 6,0 3 - A A
DSKG.3.02.50.04.L20 4 50 20 . A
DSKG.3.02.63.06.L.25 2| 6| 19 | 63| 12| 25| 10| 3 15 B R
DSKG.3.03.50.04.L20 4 50 20 R A
DSKG.3.03.63.06.L.25 3| 6|29 g3 | 12| 25 15| 3 15 B R
DSKG.3.04.63.06.L30 4 6 3,8 63 16 30 2,0 3 15° B A
DSKG.3.05.63.06.L30 5 6 4.8 63 22 30 2,5 3 15° B A
A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades S

beschichtete HM-Sorten / coated grades N| o

bestlickt/Cermet / brazed/Cermet H

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Diamantbeschichtet
Diamond coated

M14



SCHAFTFRASER Vollradius

BALLNOSE ENDMILL

(ph HORN pl»)

fur Graphit
for graphite

2-schneidig, 40° Drallwinkel
2-fluted, 40° helix angle
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Bestellnummer d, d, d, l, 1,
Part number
DSKGL.2.06.099.06 6 6 5,6 99 20
DSKGL.2.08.149.08 8 8 7,6 149 20
DSKGL.2.10.149.10 10 10 9,6 149 20
DSKGL.2.12.149.12 12 12 11,6 149 25
DSKGL.2.02.099.04 2 4 1,9 99 5
DSKGL.2.03.099.04 3 4 29 99 8
DSKGL.2.04.099.06 4 6 3,8 99 15

A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

45
60
75
75
10
15
30

3,0
4,0
5,0
6,0
1,0
1,5
2,0

DSKGL

Schnittdatenempfehlung Seite M75

recommended cutting data page M75

N NN DN DNDDNDDN

lange Ausfiihrung
long reach
Ausfiihrung X
. 9]
Version [a
(@]
A A
A A
A A
A A
B A
B A
B A
S
N | o
H
HM-Sorten
Carbide grades

Diamantbeschichtet
Diamond coated

M15

Graphit / Graphite



Graphit / Graphite

TORUSFRASER
TORUS ENDMILL

(ph HORN pl»)

fur Graphit
for graphite

3-schneidig, 40° Drallwinkel, mit Eckenradius

3-fluted, 40° helix angle, with corner radius
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Bestellnummer d, d, l,
Part number
DSTG.3.02.1.50.04 4 50
DSTG.3.02.3.50.04 4 50
DSTG.3.02.1.63.06 2 6 63
DSTG.3.02.3.63.06 6 63
DSTG.3.03.1.50.04 4 50
DSTG.3.03.3.50.04 5 4 50
DSTG.3.03.1.63.06 6 63
DSTG.3.03.3.63.06 6 63
DSTG.3.04.2.63.06
DSTG.3.04.5.63.06 4 6 63
DSTG.3.05.2.63.06
DSTG.3.05.5.63.06 5 6 63

A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

M16

12

12

16

22

0,1
0,3
0,1
0,3
0,1
0,3
0,1
0,3
0,2
0,5
0,2
0,5

DSTG

Schnittdatenempfehlung Seite M76

recommended cutting data page M76
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S
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H
HM-Sorten
Carbide grades

Diamantbeschichtet
Diamond coated



TORUSFRASER
TORUS ENDMILL

(ph HORN pl»)

fur Graphit
for graphite

3-schneidig, 40° Drallwinkel, mit Eckenradius
3-fluted, 40° helix angle, with corner radius

DSTG

Schnittdatenempfehlung Seite M76

recommended cutting data page M76
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Bestellnummer d, d, I, I, r Z X
Part number =
(@]
DSTG.3.06.3.77.06 6 6 0,3 A
DSTG.3.06.5.77.06 6 6 77 32 0,5 3 A
DSTG.3.06.10.77.06 6 6 1,0 A
DSTG.3.08.3.77.08 8 8 0,3 A
DSTG.3.08.5.77.08 0,5 A
DSTG.3.08.10.77.08 8 8 (i e 1,0 3 N
DSTG.3.10.3.77.10 0,3 A
DSTG.3.10.5.77.10 10 10 77 32 0,5 3 A
DSTG.3.10.10.77.10 1,0 A
DSTG.3.12.3.77.12 0,3 A
DSTG.3.12.5.77.12 12 12 77 32 05 3 2
DSTG.3.12.10.77.12 1,0 A
A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades S
beschichtete HM-Sorten / coated grades N| o
bestiickt/Cermet / brazed/Cermet H
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Diamantbeschichtet
Diamond coated

M17
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Graphit / Graphite

TORUSFRASER
TORUS ENDMILL

(ph HORN pl»)

fur Graphit
for graphite

2-schneidig, 40° Drallwinkel, mit Eckenradius
2-fluted, 40° helix angle, with corner radius
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Bestellnummer d, d, d, l, I, l,
Part number
DSTLG.2.06.5.099.06 6 6 5,6 99 20 45
DSTLG.2.08.5.149.08 8 8 7,6 149 20 60
DSTLG.2.10.5.149.10 10 10 9,6 149 20 75
DSTLG.2.12.5.149.12 12 12 11,6 149 25 75
DSTLG.2.02.3.099.04 2 4 1,9 99 5 10
DSTLG.2.03.3.099.04 3 4 2,9 99 8 15
DSTLG.2.04.3.099.06 4 6 3,8 99 15 30

A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

M18

0,5
0,5
0,5
0,5
0,3
0,3
0,3

N NN DN DNDDNDDN

DSTLG

Schnittdatenempfehlung Seite M76

recommended cutting data page M76

lange Ausfiihrung
long reach

Y | Ausfihrung X
Version o
(@]
- A A
- A A
- A A
- A A
15° B A
15° B A
15° B A
S
N | o
H
HM-Sorten
Carbide grades

Diamantbeschichtet
Diamond coated



SCHRUPPFRASER
ROUGHING ENDMILL

(ph HORN pl»)

fur Graphit
for graphite

mehrschneidig
multiple fluted

0010 A

Bestellnummer
Part number

DSVG.X.04.0.59.04
DSVG.X.06.0.77.06
DSVG.X.08.0.77.08
DSVG.X.10.0.77.10

DSVG.X.12.0.88.12

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

10
12

10
12

59
77
77
77
88

DSVG

Schnittdatenempfehlung Seite M77

recommended cutting data page M77

I, X
o
(@]
12 A
18 A
24 A
30 A
36 A
S
N| o
H
HM-Sorten
Carbide grades

Diamantbeschichtet
Diamond coated

M19
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Graphit / Graphite

MICROFRASER Voliradius
MICRO ENDMILL Ballnose

(ph HORN pl»)

fur Graphit
for graphite

2-schneidig, 40° Drallwinkel

2-fluted, 40° helix angle

# JEL008 & -

0005 A

Bestellnummer d, |d,
Part number

DSKMG.2.03.50.4.L.40 | 0,3 | 4
DSKMG.2.04.50.4.L50 | 0,4 | 4
DSKMG.2.05.50.4.L40 4
DSKMG.2.05.50.4.L.60 | 0
DSKMG.2.06.50.4.L70 | 0,6 @ 4
DSKMG.2.08.50.4.L.80 | 0,8 | 4
DSKMG.2.10.50.4.L10 | 4
DSKMG.2.10.50.4.L60 .0
DSKMG.2.15.50.4.L10 | 15 | 4
DSKMG.2.05.63.6.L40 | |
DSKMG.2.05.63.6.L60 ;
DSKMG.2.10.63.6.L10 | . |
DSKMG.2.10.63.6.L60 ,
DSKMG.2.15.63.6.L10 | 1,5 | 6

T T I

50 | 20 | 4| 36

50 | 2,0 5| 36
4

50 | 20 | | 36

50 | 25| 7|36

50 | 2,5 8 | 36
10

50 | 35| ¢ | 36

50 | 35 | 10 | 36
4

63 | 2,0 6 40
25 | 10

63 35 6 40

63 | 35 | 10 | 40

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades

bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

M20

@d, s
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0,25
0,35

0,45

0,55
0,75

0,90
1,40

0,45

0,90
1,40

0,15
0,20

0,25

0,30
0,40

0,50
0,75

0,25

0,50
0,75

DSKMG

Schnittdatenempfehlung Seite M78

recommended cutting data page M78

Y, Y, | Ausfiihrung X
Version [a
(@]
10,6° B A
11,5° B A
10,1° A
12,5° = N
13,8° B A
15,2° B A
21,2° A
110 B A
18° B A
9,5° A
14,8° A
100 5 A
13,1° 5 A
S
N| o
H
HM-Sorten
Carbide grades

Diamantbeschichtet
Diamond coated



MICROFRASER Mehrschneider
MICRO ENDMILL Multiple fluted Cﬁh HORN [il)

fiir Graphit DSMMG

for graphite

2-schneidig, 40° Drallwinkel, mit Eckenradius S°hr:n'1“dj‘j”imgp§eth';";9 Seite M79
2-fluted, 40° helix angle, with corner radius

Bd g
Bd.

Bestellnummer d |d,| I I, L1, d, r Z Y, Y, | Ausflihrung X
Part number Version o
O

DSMMG.2.03.50.4.L40 0,3 | 4 50 | 2,0 4 13 | 025|005| 2| 106° | O° B A
DSMMG.2.04.50.4.L50 04 | 4 50 | 2,0 5,3 |03 |005| 2| 115° | 0° B A
DSMMG.2.05.50.4.L40 4 10,1° R A
DSMMG.2.05.50.4..60 | 0:° | 4 |50 20 5| 360451005} 2 455 |0 B N
DSMMG.2.06.50.4.L70 06 | 4 50 | 2,5 7|3 | 055 005| 2| 138 | 0° B A
DSMMG.2.08.50.4.L80 08 | 4 50 | 2,5 8|3 | 0,75 | 005| 2| 152° | 0° B A
DSMMG.2.10.50.4.L10 10 21,2° R A
DSMMG.2.10.50.4..60 | 1.0 | 4 |50 35 5360900052 4o |0 B s
DSMMG.2.15.50.4.L10 15| 4 50| 35| 10| 36 | 1,40 | 0,05 | 2 | 18° 0° B A
DSMMG.2.05.63.6.L40 4 9,5° R A
DSMMG.2.05.63.6..60 | 0> | 6 | 63120 540104571005} 2 4o |5 c N
DSMMG.2.10.63.6.L10 10 14,8° . A
DSMMG.2.10.63.6..60 | 10| 6 | 6335 5401090005} 2 40 |5 c a
DSMMG.2.15.63.6.L10 15| 6 | 63| 35| 10| 40 | 140 | 005 | 2 | 13,1° | 5° C A
A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation

unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades S

beschichtete HM-Sorten / coated grades N | o

bestlickt/Cermet / brazed/Cermet H

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Diamantbeschichtet
Diamond coated

M21

Graphit / Graphite



