EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and TURNING

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 8229
INDEXABLE INSERT Type

mit Spanformung
with chip forming

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm
Stechbreite Width of groove 3,0-10,0 mm

prazisionsgesintert
precision sintered

f~— 304 ~__ 306
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Schneidbreite 3,0 - 5,0 mm Schneidbreite 6,0 - 10,0 mm
Width 3,0 - 5,0 mm Width 6,0 - 10,0 mm
Bestellnummer w r Grole
Part number Size
$229.0300.A2 0,2
$229.0300.A4 3 0.4 03
S$229.0400.A2 0,2
$229.0400.A4 4 0.4 03/04
$229.0500.A4 5 0,4 04
S$229.0600.A4 5 0,4 Q
$229.0600.A8 0,8 5
$229.0500.A6 5 0,6 06
S$229.0700.A6 7 0,6
S$229.0800.A6 8 0,6 07
S$229.0800.A8 8 0,8
$229.0800.AK 8 1,2
S$229.1000.A6 0,6
$229.1000.A8 10 0,8 09

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestuickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,06 mm
Indexability length + 0,06 mm
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HM-Sorten
Carbide grades
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EINSTECHEN und ABSTECHEN
GROOVING and PARTING OFF

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 8229
INDEXABLE INSERT Type

mit Spanformrille
with chip former

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm
Stechbreite Width of groove 3,0-4,0 mm

prazisionsgesintert
precision sintered

Bestellnummer w r Grole

Part number Size
$229.0300.E2 0,2

$229.0300.E4 3 0.4 03
$229.0400.E2 0,2

$229.0400.E4 4 0.4 03/04

A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.
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Wechselgenauigkeit
Lange + 0,06 mm
Indexability length + 0,06 mm
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HM-Sorten
Carbide grades



EINSTECHEN und ABSTECHEN
GROOVING and PARTING OFF

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 8229
INDEXABLE INSERT Type mit Spanformung
with chip forming

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm
Stechbreite Width of groove 3,0-4,0 mm

prazisionsgesintert
precision sintered
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Bestellnummer w r Grole
Part number Size
$229.0300.F2 3 0,2 03
$229.0300.F4 0,4
$229.0400.F2 0,2
$229.0400.F4 4 0.4 03/04

A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.
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Wechselgenauigkeit
Lange + 0,06 mm
Indexability length + 0,06 mm
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HM-Sorten
Carbide grades
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EINSTECHEN und ABSTECHEN
GROOVING and PARTING OFF

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 8229

INDEXABLE INSERT Type mit Spanformung

with chip forming

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm
Stechbreite Width of groove 3,0-4,0 mm
prazisionsgesintert
precision sintered
lL‘-____‘——_
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7
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Bestellnummer w r GrolRe
Part number Size
S$229.0300.FY2 3 0,2
$229.0400.FY3 4 0,3

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm

Dimensions in mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.
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Wechselgenauigkeit
Lange + 0,06 mm
Indexability length + 0,06 mm
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Carbide grades



EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and TURNING

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 8229
INDEXABLE INSERT Type mit Spantreppe
with chip breaker

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm
Stechbreite Width of groove 3,0-6,0 mm

prazisionsgesintert
precision sintered

304

Bestellnummer w r
Part number

$229.0300.H4 04
$229.0300.H6 3 0,6
S$229.0400.H4 0,4
$229.0400.H6 4 0,6
S$229.0400.H8 0,8
$229.0500.H4 0,4
$229.0500.H6 5 0,6
$229.0500.H8 0,8
$229.0600.H4 0,4
$229.0600.H6 6 0,6
$229.0600.H8 0,8
$229.0600.HK 1,2

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.
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Wechselgenauigkeit
Lange + 0,06 mm
Indexability length + 0,06 mm
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HM-Sorten
Carbide grades
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EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and TURNING

(ph HORN i)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 8229
INDEXABLE INSERT Type

mit Spanformung
with chip forming

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm
Stechbreite Width of groove 3,0 -8,0 mm

prazisionsgesintert
precision sintered

W 0,05
i

|
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Bestellnummer w r
Part number

$229.0300.HR4 3 0,4
S$229.0400.HR4 4 0,4
$229.0500.HR4 0,4
S$229.0500.HR6 5 0,6
$229.0500.HR8 0,8
$229.0600.HR4 0,4
S$229.0600.HR6 6 0,6
S$229.0600.HRS8 0,8
S$229.0800.HR8PG 8 0,8

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.
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Wechselgenauigkeit
Lange + 0,06 mm
Indexability length + 0,06 mm

Grole N | N ©
| 88
Size |<_i 212
03 A | A
03/04 A
A
04 A
A | A
A
05 A
A | A
07/08

HM-Sorten
Carbide grades



EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and TURNING

(ph HORN i)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ
INDEXABLE INSERT Type

S229

mit Spanformung
with chip forming

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm

Stechbreite Width of groove 4,0 - 8,0 mm
prazisionsgesintert
precision sintered

~__304 j~—_304
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Schneidbreite 4,0 - 5,0 mm Schneidbreite 6,0 - 8,0 mm
Width 4,0 - 5,0 mm Width 6,0 - 8,0 mm

Bestellnummer w r GroRke

Part number Size

$229.0400.L4 0,4

$229.0400.L6 4 06 03/04

$229.0500.L4 0,4

$229.0500.L6 5 0,6 04

$229.0500.L8 0,8

$229.0600.L4 5 0,4 q

$229.0600.L6 0,6 5

S$229.0800.L6 8 0,6 07

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,06 mm
Indexability length + 0,06 mm
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EINSTECHEN radial (ph HorN ph)

GROOVING radial

"Dieselkolben” Ringtrager Nutenstechen
Das Stechen der Nut im Ni-resist Ringtrager erfolgt mit CBN-bestiickten
Schneidplatten Typ 229.

Die Arbeitsfolge ist Vorstechen mit anschlieRendem Kopieren der Nutflanken.
Die Schneidkanten sind im Mikrobereich enstprechend prapariert, da zu hoher
Schnittdruck Loslosungen des Ringtragers im Aluguss zur Folge hatte.

Material: Ni-resist (austenitisches Gusseisen - ahnl. DIN1694)

Schnittdaten:
v, = 220 m/min
v, = 0,06 mm

G42

Machining of Ni-resist ring on Diesel Piston

CBN-tipped insert of type 229 is used to do the grooving application in the
Ni-resist ring.

The process is pregrooving follwed by profiling the flanks of the groove.
To avoid a high cutting pressure wich forces the possibility to damage the
seating of the ring, the cutting edge of the insert has a special preparation.

Material: Ni-resist (austenitic cast iron similiar to DIN1694)

Cutting data:
v, =220 m/min
v, = 0,06 mm




EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and TURNING Cﬁh HORN fill)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 8229 /
INDEXABLE INSERT Type mit Spanformung

with chip forming

LPG.

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm
Stechbreite Width of groove 6,0 - 8,0 mm k

prazisionsgesintert
precision sintered

I'L-'"——.._alﬂrd
| "----___._4

'I |

sl N
% |
I 7
Wechselgenauigkeit

Lange + 0,06 mm
Indexability length + 0,06 mm

PG = Schneide ist umfangsgeschliffen

PG = inserts with ground periphery
Bestellnummer w r Groflke MR ERE
| 32088
Part number Size | E < | <
S$229.0600.L4PG 6 0,4 05 A
$229.0800.L8PG 8 0,8 07
A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
HM-Sorten
Carbide grades

Abmessungen in mm

Dimensions in mm
Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.

Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.
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EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and TURNING (ﬁh HORN fill)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 8229 ~
INDEXABLE INSERT Type

mit Spanformung
with chip forming

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm
Stechbreite Width of groove 3,0 -8,0 mm . K
Vollradius Full radius 1,5-4,0 mm J

prazisionsgesintert
precision sintered

904

We0,05
| -
ﬂ

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,06 mm
Indexability length + 0,06 mm

Bestellnummer w r Grolke o |||
. TI2TI813
Part number Size S 212
$229.0015.K3 3 1,5 02/03 A | A
$229.0020.K4 4 2,0 03/04 A | A
$229.0025.K5 5 2,5 04 A | A
$229.0030.K6 6 3,0 05 A | A
$229.0040.K8 8 4,0 07 /08 A | A
A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

D_,, fur Eckenfreistiche in Verbindung mit Klemmbhalter unter 45°
D, for corner reliefs with toolholder 45°

[ §229.0015.K3 $§229.0020.K4 §229.0025.K5 $229.0030.K6
0,5 2 26 2 26 @ 32 @32
1,0 276 @55 @42 @37
1,5 Q78 @58 @ 45 241
2,0 @ 80 @59 @ 46 @42
2,5 @ 82 @60 Q@ 47 @43
3,0 284 2 62 @48 @44
3,5 2 87 263 @49 @ 46
4,0 289 265 @ 50 @ 47
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EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and TURNING

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 8229
INDEXABLE INSERT Type

mit Spanformung
with chip forming

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm
Stechbreite Width of groove 3,0 -6,0 mm
Vollradius Full radius 1,5-3,0 mm

prazisionsgesintert
precision sintered

) o)

Bestellnummer w r Grole

Part number Size
$229.0015.KF3 3 1,5 02/03
$229.0020.KF4 4 2,0 03/04
S$229.0025.KF5 5 2,5 04
S$229.0030.KF6 6 3,0 05

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

D_,, fur Eckenfreistiche in Verbindung mit Klemmbhalter unter 45°
D, for corner reliefs with toolholder 45°

[ §229.0015.KF3 $§229.0020.KF4 §229.0025.KF5 $229.0030.KF6
0,5 2 26 2 26 @ 32 @32
1,0 276 @55 @42 @37
1,5 Q78 @58 @ 45 241
2,0 @ 80 @59 @ 46 @42
2,5 @ 82 @60 @47 @43
3,0 284 2 62 @48 @44
3,5 2 87 263 @49 @ 46
4,0 289 265 @ 50 Q@ 47

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,06 mm
Indexability length + 0,06 mm

TI22
TI25
TA42
TA45
AS62
AS66

A

A

A

A

o

S o

N o

H

HM-Sorten
Carbide grades
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EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and TURNING Cﬁh HORN [ill)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ
INDEXABLE INSERT Type 229' ue 1 0

prazisionsgeschliffen
precision ground

Geometrie

Geometry 10

Leichtschneidende Geometrie ohne Spanformung
Easy cutting geometry without chip former

Hauptmerkmale Einsatzgebiet

Characteristics Applications

e leichtschneidend - e Einstechen:
geringe Leistungsaufnahme Stechtiefe bis 25 mm

e geeignet fir labile Teile / {@)j\ « Grooving

o flir Innenbearbeitung bei NN j}\ Depth of groove up to 18 mm
engen Verhaltnissen S, V5,

e geeignet fir geringste \—*';'«/// |

Vorschiibe

e easy cutting - low power

; P
. -~ Vorschub f
requirement

) Feed rate f
e suitable for unstable parts \
o for internal grooving in e Einstechen: bis 0,3 mm/U
restricted bores .
e Grooving: up to 0,3 mm/rev

o suitable for low feeds ,\\

Konturdrehen mit Aufmald in GroRe der Eckenradien ist moglich.
Formwendeschneidplatten, Zwischenmalle oder andere Eckenradien sind auf Anfrage erhaltlich!
Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.

Profiling with a cutting depth of the edge radius is possible.
Indexable inserts with profiles, intermediate sizes or other edge radii are available upon request.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.
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EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and TURNING

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 229
INDEXABLE INSERT Type

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm
Stechbreite Width of groove 2,5-10,0 mm

prazisionsgeschliffen
precision ground

_30'4

||L-‘__' _ III"W___ __aalﬁ

—— |

10°4 i :
. \

r & r
2] \‘uim—Tl‘i ——

2] /r/ y

Schneidbreite 2,5 - 5,0 mm Schneidbreite 5,1 - 10,4 mm

Width 2,5 - 5,0 mm Width 5,1 - 10,4 mm
Bestellnummer w r Grole
Part number Size
229.0250.10 2,5 0,2 02
229.0300.10 3,0 0,2 03
229.0400.10 4,0 0,2 03/04
229.0500.10 5,0 0,2 04
229.0600.10 6,0 0,4 05
229.0700.10 7,0
229.0800.10 8,0 04 07
229.0900.10 9,0
229.1000.10 10,0 04 09

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestuickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.

Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

10

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,025 mm
Indexability length + 0,025 mm

= = | =
A | A
A | A A A | A A
A A A
A A A

o . .
L] L] L]
HM-Sorten
Carbide grades
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EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and TURNING (ﬁh HORN [il)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ
INDEXABLE INSERT Type 229"'20

prazisionsgeschliffen
precision ground

Geometrie 20
Geometry -

Geometrie ohne Spanformung fur Grauguss und hochfeste Werkstoffe
Geometry without chip formlng for g@cast wdr@wd materials with higher tensile strength

@

= Einsatzgebiet
@ ﬁ;ppllcatlons

_.\\1

Hauptmerkmale ,,/ ~

Characteristics

instechen:
- a/Stechtlefe bis 25 mm

 stabiler Keilwinkel
e geeignet fiir Form-WS-P'ji’_u

groRerer Formtiefe e Grooving:

e flir unterbrochenen Schnit Depth.of groove up to 25 mm
zu empfehlen . e 4
e geeignet fiir geringe & '
Vorschiibe -
e strong wedge angle Vorschub f
e for inserts with larger Feed rate f
depth of profile
e recommended for e Einstechen: 0,07 bis 0,25 mm/U
interrupted cut e Grooving: 0,07 up to 0,25 mm/rev

e suitable for low feeds

Konturdrehen mit Aufmald in GroRe der Eckenradien ist moglich.
Formwendeschneidplatten, Zwischenmalle oder andere Eckenradien sind auf Anfrage erhaltlich!
Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.

Profiling with a cutting depth of the edge radius is possible.
Indexable inserts with profiles, intermediate sizes or other edge radii are available upon request.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.
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EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and TURNING (ﬁh HORN fill)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 229 N
INDEXABLE INSERT Type

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm 20
Stechbreite Width of groove 3,0-10,0 mm "=

prazisionsgeschliffen
precision ground

|'I"""-——___I:i‘_\"l:_il"4 L . SD B

| - | — -

=\
r | —
r Wechselgenauigkeit
Schneidbreite 3,0 - 5,0 Schneidbreite 5,1 - 10,4 LEMES £ Q02D il
CcANSIADTENe ©,5 - >.5 mm chneidbrette o, 1 - 10,4 mm Indexability length + 0,025 mm

Width 3,0 - 5,0 mm Width 5,1 - 10,4 mm

Bestellnummer w r GroRe ol Y¥lo|N|9|lw|w
i clo|8 22 |a|F
Part number Size ¥ S| T|E|EIF|E
229.0300.20 3 0,2 03 A A
229.0400.20 4 0,2 03/04 A A
229.0500.20 5 0,2 04 A
229.0600.20 6 0,4 05 A
229.0700.20 7 0,4 07 A
229.0800.20 8 0,4 07 A
229.0900.20 9 0,4 09
229.1000.20 10 0,4 09
A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Carbide grades

Dimensions in mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.
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EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and TURNING

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ
INDEXABLE INSERT Type

229...3.

prazisionsgeschliffen
precision ground

Geometrie

Geometry 3.

Geometrie mit Spanformrille fur alle Werkstoffe. X "

Geometry with chip forming for all materials.

Hauptmerkmale
Characteristics

e sichere Spankontrolle (Spanrolle) ||

e universell einsetzbar - auch fur
Werkstoffe mit hdherer Festigkeit

e saubere Nutflanken durch=Span-
formung

e Produktionssicherheit durch
kontrollierten Spanablauf

e excellent swarf control

e suitable for high alloy- high strength
steels

e reduced swarf width gives high flank
surface finish

e excellent swarf control allows
production security

Formwendeschneidplatten, Zwischen-
male oder andere Eckenradien sind
auf Anfrage erhaltlich!
Wendeschneidplatten sind in rechten

und linken Klemmhaltern verwendbar.

Indexable inserts with profiles, intermediate
sizes or other edge radii are available upon
request.

Indexable inserts can be used in right and left
hand toolholders.
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e "‘--e:p;/
Einsatzgebiet D () {7 P
Applications Ve ¥, (&
e Einstechen: = 9
Stechtiefe bis 25 mm . [ ki

e | dngsdrehen:
Schnitttiefe a_ bis 4 mm*

e Grooving:
Depth of groove up to 25 mm

e Side turning:
depth of cuta_ up to 4 mm*

Vorschub f
Feed rate f

e Einstechen:
e Langsdrehen:

0,15 bis 0,25 mm/U*
bis 0,4 mm/U*

e Grooving:
e Side turning:

0,15 up to 0,25 mm/rev*
up to 0,4 mm/rev*

* abhangig von der Plattenbreite
* dependent upon width of insert

a, (mm) Langsdrehen
A Side turning
3,0
Geometrie .34
2,0 7 Geometry .34
1,0 <
0 >

| | | | | | |
0,10 0,15 0,20 025 0,30 035 040 f(mm)

Spanbruchdiagramm 229.0500.34, Werkstoff
16MnCr5

Chip control graph 229.0500.34 material 16MnCr5



EINSTECHEN und LANGSDREHEN
GROOVING and TURNING

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ
INDEXABLE INSERT Type

229

mit Spanformrille
with chip former

Stechtiefe bis
Stechbreite

25,0 mm
3,0-10,0 mm

Depth of groove up to
Width of groove

prazisionsgeschliffen
precision ground

f~— 304 f~—

T
|

SDE

1

W:l:ll:lﬁ

%
);]:::—_:(

Schneidbreite 5,1 - 10,4 mm
Width 5,1 - 10,4 mm

Schneidbreite 3,0 - 5,0 mm
Width 3,0 - 5,0 mm

Bestellnummer w r GroRRe

Part number Size
229.0300.31 0.2 03
220.0300.34 3.0 0.4 03 /04
229.0350.31 35 0.2 03
229.0400.31 4,0 0.2 03/ 04
220.0400.34 4,0 0.4 03 /04
229.0500.31 0,2

229.0500.34 5.0 0.4 04
229.0500.36 0,6

229.0600.31 0.4

229.0600.38 6,0 08 05
229.0700.31 7.0 0.4 07
229.0800.31 0,4

229.0800.38 8,0 08 07
229.0900.31 9,0 0.4 09
229.1000.31 10,0 0.4 09

A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

K10

MG12

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,025 mm
Indexability length + 0,025 mm

P20

H20

> TN32

>

> > >

> >

TN35

> >

TI22
TI25
AS62

>
> >

> > > > >

>

HM-Sorten
Carbide grades
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NC-UNIVERSALDREHPLATTE
FINISHING ON NC-LATHES

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 229

INDEXABLE INSERT Type mit Spantreppe

with chip breaker

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm
Stechbreite Width of groove 3,0-4,0 mm

prazisionsgeschliffen
precision ground

/\ 3{}14

10° & G
wx
r
g
H
4 ‘ﬁg:ﬂ
t
Bestellnummer w r w, GroRke
Part number Size
229.NC30.02 3 0,2 4,5 03/04
229.NC40.02 4 0,2 6,4 03/04

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
w, = Nutbreite - R _ .- R0
w, = width of groove - R, - R o

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

G52

-8

- 4

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,025 mm
Indexability length + 0,025 mm

(N o | © ©
2lo|8/8|g|2 8 |8&
X S| T E|E|F|F

A
A

HM-Sorten
Carbide grades



EINSTECHEN und LANGSDREHEN

GROOVING and TURNING

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 229
INDEXABLE INSERT Type

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm
Stechbreite Width of groove 3,0-4,0 mm
prazisionsgeschliffen
precision ground
f~— 304
|II e
III
III
10° k -
\
r
g_
5 —
r
Bestellnummer w r GrolRe
Part number Size
229.0300.02 3 0,2 03/04
229.0400.02 4 0,2 03/04

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.

Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,025 mm
Indexability length + 0,025 mm

N
IS |T|F|F|FI|F
A

HM-Sorten
Carbide grades
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EINSTECHEN (auBen und innen)
GROOVING (external and internal)

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ
INDEXABLE INSERT Type

Stechtiefe bis
Vollradius

prazisionsgeschliffen
precision ground

3
|'|L-.-—____'_E:|I‘I:i

1D°T
N

Depth of groove up to
Full radius

—

—a—

f

f

W+0,05

Bestellnummer
Part number

229.0015.30

229.0020.40

229.0025.50
229.0030.60

i \r\(@%—%ﬂ

5

6

Formdrehen
profiling

oder
or

229

mit umlaufender Spantreppe
with surrounding chip breaker

25,0 mm

r 1,50 - 3,00 mm

Eckenfreistich

comer reliel
r Grolde
Size

225...04

1,5 03
225...04

2,0 03

04
225...04

2,5 04

3,0 05

A ab Lager/onstock A4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Spannbereich
Width

3,0-50
3,0-4,0
3,0-5,0
3,0-4,0
4,0-5,0
3,0-5,0
4,0-5,0

51-6,0

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

G54

K10

p-

~

MG12

>

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,025 mm
Indexability length + 0,025 mm

P20

H20

TN32

>

TN35

TI25
AS62
AS66

HM-Sorten
Carbide grades



GEWINDEDREHEN (auBen) Vollprofil
THREADING (external) Full profile

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ
INDEXABLE INSERT Type

Steigung Pitch
prazisionsgeschliffen
precision ground
|IL-‘-__ "'-——___lii
i T

229

Metrisches ISO-Gewinde
Metric 1ISO thread

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer P
Part number

R/L229.0610.02 1,00
R/L229.0712.02 1,25
R/L229.0915.02 1,50
R/L229.1017.02 1,75
R/L229.1220.02 2,00
R/L229.1525.02 2,50

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation

1,0-2,5mm

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

0,140
0,175
0,210
0,250
0,280
0,360

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades

beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfliihrung R oder L angeben
State R or L version

0,8
0.8
0,7
0,5
0,5
0,3

0,62
0,78
0,93
1,08
1,24
1,54

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,025 mm
Indexability length + 0,025 mm

Grole

Size

03 /04

0
[}
Z
(o

A/A
A/A
A/A
A/A
A/A
A/A

TI25

TA45

HM-Sorten
Carbide grades

Keine Unterlegplatte erforderlich. Samtliche HORN-Gewindeprofile sind mit einem KEGELMANTEL-FREISCHLIFF versehen.

No shims necessary. All HORN thread profiles are manufactured with full ground radial clearance.

Besonders geeignet
fur ,hinter Bund®

Bearbeitung.
Suitable for threading
behind a shoulder.
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GEWINDEDREHEN (auBen) Teilprofil
THREADING (external) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 229 s ~

INDEXABLE INSERT Type Metrisches ISO-Gewinde

Metric ISO thread

Steigung Pitch 1,0-2,5mm )

prazisionsgeschliffen
precision ground

A
.L-j____ 30 4

| ——

Wechselgenauigkeit
Lange £ 0,025 mm

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich o
R = right hand vergon shown L = left handp:/ergion iz L7 (e S O i)
Bestellnummer P r E h, GrolRe 0| o | w
Ol &<
Part number Size E el S
R/L229.0610.01 1,00 0,12 0,8 0,61 A/A
R/L229.0712.01 1,25 0,15 0,8 0,77 A/A
R/L229.0915.01 1,50 0,20 0,7 0,92 A/A
R/L229.1017.01 1,75 0,25 0,5 1,07 DS Al
R/L229.1220.01 2,00 0,25 0,5 1,23 A/A
R/L229.1525.01 2,50 0,35 0,3 1,53 A/A
A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks
e Haupteinsatzbereich / main recommendation
o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestiickt/Cermet / brazed/Cermet
Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausflihrung R oder L angeben
State R or L version

Keine Unterlegplatte erforderlich. Samtliche HORN-Gewindeprofile sind mit einem KEGELMANTEL-FREISCHLIFF versehen.
No shims necessary. All HORN thread profiles are manufactured with full ground radial clearance.

Besonders geeignet
fur ,hinter Bund®
Bearbeitung.

Suitable for threading
behind a shoulder.
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GEWINDEDREHEN (auBen) Vollprofil
THREADING (external) Full profile

(ph HORN i)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ

INDEXABLE INSERT Type

N229

Whitworth Rohrgewinde
Whitworth pipe thread

Gang pro Zoll Thread per inch

prazisionsgeschliffen
precision ground

A
-..*_____{3_{?.4

10° |
\

Bestellnummer
Part number

N229.5511.02

N229.5514.02
N229.5519.02
N229.5528.02

Gang/Zoll

Threads per Inch
11
14
19
28

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

28 - 11

3,5

3,0

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,06 mm
Indexability length + 0,06 mm

Grole 0| | w
| 832
Size ElF | &
03/04 A A
A A
03/04 A A

A
S ° °
N ° °

H

HM-Sorten
Carbide grades

Keine Unterlegplatte erforderlich. Samtliche HORN-Gewindeprofile sind mit einem KEGELMANTEL-FREISCHLIFF versehen.

No shims necessary. All HORN thread profiles are manufactured with full ground radial clearance.

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

Besonders geeignet
fur ,hinter Bund®

Bearbeitung.
Suitable for threading
behind a shoulder.
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ABSTECHEN
PARTING OFF Cﬁh HORN [il)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 229/8229 -~ ~

INDEXABLE INSERT Type mit Spanformrille

with chip former

Stechtiefe bis Depth of groove up to 25,0 mm D
Stechbreite Width of groove 3,0-4,0 mm \_

prazisionsgesintert
precision sintered

f~_ 304
\ ﬂ \
(I_L— = = L L

| - e

E! \ i

: i ¥ |

' | o

b ]
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w a Grole Ny N Y w9 o
P Si oL 22|99/ Y38
art number ize S| T E|IEIFIF|E|T|Z
R/L229.5300.31 5° A/A A/A|A/A A/A
R/LS229.0530.32 3 5° 03 A/A|A/A A/A|A/A A/A
$229.0300.32 0° A | A | A | A | A | A Aa]|a]a
R/LS229.0540.32 5° A/A A/A|A/A A/A
$229.0400.32 E 0° 03/04 alaalalalalala

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades

Ausfuhrung R oder L angeben
State R or L version

Hinweis:
R/L229.5300.31 prazisionsgeschliffen, Langenmal} 30,0 mm

Note:
R/L229.5300.31 precision ground, length 30,0 mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.
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ABSTECHEN
PARTING OFF

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ
INDEXABLE INSERT Type

S229

mit Spanformung
with chip forming

Stechtiefe bis
Stechbreite

25,0 mm
3,0-4,0 mm

Depth of groove up to
Width of groove

prazisionsgesintert
precision sintered

~—_ 304
o M |
LN u:f-..:-.-- A o
e
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w a
Part number
R/LS229.0530.C0 5°
R/LS229.0830.C0 3 8°
$229.0030.C0 0°
R/LS229.0540.C0 5°
R/LS229.0840.C0 4 8°
$229.0040.CO 0°

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

0 bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

Grole

Size

TN35

A/A | A/A|A/A
03 A/A|A/A|A/A

A/A| NA
03 /04 A/A| A/A

HM-Sorten
Carbide grades
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ABSTECHEN
PARTING OFF

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ
INDEXABLE INSERT Type

S229

mit Spanformung
with chip forming

Stechtiefe bis
Stechbreite

Depth of groove up to 25,0 mm
Width of groove 3,0-4,0 mm

prazisionsgesintert
precision sintered

~— 304
= ﬂi |
LN u:f-..:-.-- A o
e
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer w r a
Part number
R/LS229.0530.C1 &°
R/LS229.0830.C1 3 0,15 8°
$229.0030.C1 0°
R/LS229.0540.C1 5°
R/LS229.0840.C1 4 01 8°
RS2290540.C1 o= 5°
$229.0040.C1 0°

A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ausfiihrung R oder L angeben
State R or L version

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.

Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

G60

Grole 8|9
N
i Q| F
Size = [ ~
A/A|A/A
03 A/A| A/A|A/A
A A
AN | ANA | IA
A/A
03/04 A

HM-Sorten
Carbide grades



HART-EINSTECHEN
HARD TURNING

(ph HORN pi»)

SCHNEIDPLATTE Typ 229

INSERT Type
Stechtiefe bis Depth of groove up to 18,0 mm
Stechbreite Width of groove 3,0-6,0 mm

CBN-bestlickte Schneiden
CBN-tipped inserts

r N
.,
g \>: 8_!
[p———{] ¢
?1 =
K I 7
Bestellnummer w

Part number

229.0300.22.B

229.0300.24.B 3
220.0400.22.B

220.0400.24.B 4
220.0500.22.B .

229.0500.24.B

229.0600.24.B

229.0600.26.8 e

A ab Lager/onstock A4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestiickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Schneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

0,2
0,4
0,2
0,4
0,2
0,4
0.4
0,6

CBN-besttickt

CBN tipped
Grolke °lg
Size 8 8
A | A
03 Al A
A | A
04 Al A
A | A
04 N
A | A
05 .
M
S
N
H ° °
HM-Sorten
Carbide grades
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EINSTECHEN und ABSTECHEN
GROOVING and PARTING OFF

(ph HORN pi»)

KLEMMHALTER Typ H259

TOOLHOLDER Type Messingbearbeitung

Machining brass

Stechtiefe bis Depth of groove up to 18,0 mm
Stechbreite Width of groove 3,0-4,0 mm
S .|_1 S
5
| !
<\ e
| R [ [
s g
1
!
R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich
R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer h b l, h, f, f
Part number
R/LH259.1616.03 16 16 20 14,55
R/LH259.2020.03 20 20 135 20 18,55 f +w/2
R/LH259.2525.03 25 25 25 23,55
R/LH259.1616.13 16 16 20 14,55
R/LH259.2020.13 20 20 135 20 18,55 f+w/2
R/LH259.2525.13 25 25 25 23,55
Ausfihrung R oder L angeben w siehe WSP
State R or L version w see indexable inserts
Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request
Ersatzteile
Spare parts
Klemmbhalter | Spannschraube | TORX PLUS®-Schlissel
Toolholder Screw TORX PLUS® Wrench
R/LH259.... 6.23T25P T25PQ

G62

-

_[

-

-

L\

fir Wendeschneidplatte
for use with Indexable insert

Typ
Type

259

11

18

30

33

mit Schraubklemmung
with screwed clamping

Grole

Size

03

03

Abmessungen in mm

Dimensions in mm



EINSTECHEN und ABSTECHEN
GROOVING and PARTING OFF

(ph HORN pi»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ
INDEXABLE INSERT Type

259

Messingbearbeitung
Machining brass

Stechtiefe bis
Stechbreite

18,0 mm
3,0-4,0 mm

Depth of groove up to
Width of groove

prazisionsgeschliffen
precision ground

- 29,9
3 e,
II'-. I"'.
a i ——
a, = 2%W
o r
g1~
—— 1]
= iy Fi
Nutzbare Nebenschneidenlange 2 x w zur Messingbearbeiung (Ms58)
Usable length of minor cutting edge 2 x w for machining brass (Ms58)
Bestellnummer w r
Part number
259.0300.M1 3 0,15
259.0300.M2 0,20
259.0400.M1 4 0,15
259.0400.M2 0,20

A ab Lager/onstock A 4 Wochen /4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Wendeschneidplatten sind in rechten und linken Klemmhaltern verwendbar.
Indexable inserts can be used in right and left hand toolholders.

.

A

fur Klemmbhalter
for use with Toolholder

Typ
Type

Wechselgenauigkeit
Lange + 0,015 mm
Indexability length + 0,015 mm

Grole

Size

03

03

NL{)LD
| ™
ol z| g
S| F | F
A
A
A
A

HM-Sorten
Carbide grades
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