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HOCHVORSCHUBFRASEN
HIGH FEED MILLING Cﬁh HORN [ii1)

MESSERKOPF Typ DAH M

MILLING CUTTER Type

Schneidkreis-@ Cutting edge @ 40/50/63/80 mm

Aufsteckfraser nach DIN 8030-A

Arbor mounted slitting cutter as per DIN 8030-A . i
fir Wendeschneidplatte

for use with Indexable insert
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I- h Ausflihrung als
Aufsteckfraser
Type arbor mounted
Abbildung = rechtsschneidend s
) . ) . slitting cutter
Picture = right hand cutting version shown
Bestellnummer Z | Ds a, h h, d, d, d, b c I,
Part number
DAHM.37.040.A1635.05 5 40 1,2 35 34,5 39,0 16 14,0 8,4 5,6 25,0
DAHM.37.050.A2235.06 6 50 1,2 35 34,5 48,5 22 17,5 10,4 6,3 23,5
DAHM.37.063.A2740.07 7 63 1,2 40 39,5 61,5 27 20,0 12,4 7,0 26,4
DAHM.37.080.A3245.08 8 80 1,2 50 49,5 78,5 32 26,0 14,4 8,0 27,4
Abmessungen in mm
Dimensions in mm
Ersatzteile
Spare parts
Messerkopf | Spannschraube | M, TORX PLUS®-Schlissel
Milling cutter Screw TORX PLUS® Wrench
DAHM.37.0... 030.3070.T10P 3,4 Nm T10PL



HOCHVORSCHUBFRASEN
HIGH FEED MILLING
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WENDESCHNEIDPLATTE Typ DAH
INDEXABLE INSERT Type

Schnitttiefe bis Depth of cut up to

L

Bestellnummer a,
Part number
DAH.37.022.N.08 1,2

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades

[ bestuckt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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fur Fraserkopf
for use with Milling head
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HM-Sorten
Carbide grades
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