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NUTFRASEN (Zirkular)
GROOVE MILLING by circular interpolation

(ph HORN pl»)

FRASERSCHAFT Typ
MILLING SHANK Type

Schneidkreis-@ Cutting edge @

Schaftmaterial: Stahl (nicht schrumpfbar)
Material of shank: Steel (not recommended for shrinking)

Abbildung = rechtsschneidend

Picture = right hand cutting version shown

Bestellnummer
Part number

M275.031.D25.3.04A

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Ersatzteile

Spare parts
Fraserschaft Spannschraube | M,
Milling shank Screw
M275.031.D25.3.04A 3.5.10.T10P

M275

mit innerer Kuihimittelzufuhr
with through coolant supply

Ds 31 mm
fir Wendeschneidplatte
4° for use with Indexable insert
Typ S275
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Abmessungen in mm
Dimensions in mm

wundt_ siehe WSP
wandt  see inserts

TORX PLUS®-Schliissel
TORX PLUS® Wrench

2,5-3,0Nm T10PL



NUTFRASEN (Zirkular)
GROOVE MILLING by circular interpolation

(ph HORN pl»)

EINSCHRAUBFRASER Typ
SCREW-IN CUTTER Type

Schneidkreis-@ Cutting edge @

Schaftmaterial: Stahl
Material of shank: Steel
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Abbildung = rechtsschneidend

Picture = right hand cutting version shown

Bestellnummer Z
Part number
M275.031.M16.1.04 4

Weitere Abmessungen auf Anfrage
Further sizes upon request

Ersatzteile
Spare parts

Einschraubfraser | Spannschraube | M,

Screw-in cutter Screw

M275.031.M16.1.04 3.5.10.T10P

M275

mit innerer Kuihimittelzufuhr
with through coolant supply

Ds 31 mm

Ds |

31 45

wundt_ siehe WSP
wandt  see inserts

2,5-3,0Nm

T10PL

fir Wendeschneidplatte
for use with Indexable insert

Typ S275

Type
l, d, d,
22 25 29

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

TORX PLUS®-Schliissel
TORX PLUS® Wrench



NUTFRASEN (Zirkular)
GROOVE MILLING by circular interpolation

(ph HORN pl»)

MESSERKOPF Typ
MILLING CUTTER Type

M275

mit innerer Kuihimittelzufuhr
with through coolant supply

Schneidkreis-& Cutting edge @ Ds 38/48/58/78 mm
Aufnahmebohrung und Mithahme nach DIN 138

Cutterhole and cross keyway as per DIN 138

fir Wendeschneidplatte
for use with Indexable insert

Typ
Type

S275

32,0 13,5 18 22,7 8,4 5,6

40,5 18,5 20 24,7 10,4 6,3
48,0 22,0 22 27,2 12,4 7,0
58,0 33,0 25 36,7 14,4 8,0
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Abbildung = rechtsschneidend
Picture = right hand cutting version shown
Bestellnummer Z | Ds h h, d, d, d
Part number
M275.0038.A16.05 5 38 33,0 32,7 32,0 16
M275.0048.A22.08 8 48 37,0 36,7 40,5 22
M275.0058.A27.10 10 58 42,5 42,2 50,0 27
M275.0078.A32.14 14 78 50,0 49,7 3,5 32
Weitere BaugroéRen auf Anfrage wundt__ siehe WSP

Further sizes upon request wandt  see inserts

Ersatzteile

Spare parts
Messerkopf Schraube Spannschraube | M y
Milling Cutter Screw Screw
M275.0038.A16.05 | DIN912-M8x25 3.5.10.T10P 2,5-3,0Nm
M275.0048.A22.08 | DIN912-M10x25 3.5.10.T10P 2,5-3,0Nm
M275.0058.A27.10 | DIN912-M12x30 3.5.10.T10P 2,5-3,0Nm
M275.0078.A32.14 | DIN7984-M16x35 3.5.10.T10P 2,5-3,0Nm

TORX PLUS®-Schlissel
TORX PLUS® Wrench

T10PL
T10PL

T10PL
T10PL

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Unterlegscheibe
Washer

020.0813.3438
DIN433-10.5-St

DIN433-13-St
DIN433-17-St




NUTFRASEN (Zirkular)

GROOVE MILLING by circular interpolation

(ph HORN pl»)

SCHEIBENFRASER Typ
DISC MILLING CUTTER Type

Schneidkreis-J

Cutting edge 9@

Bohrung (d,) mit Langsnut nach DIN 138
Bore (d,) with longitudinal keyway to DIN 138

M275

Ds 58/78/98 mm

fir Wendeschneidplatte
for use with Indexable insert

Typ S275

Type
d3 d2 d k
34 22 50,5
43 27 70,5
48 32 90,5

- DE -

R = rechtsschneidend L = linksschneidend

R = right hand cutting version shown L = left hand cutting version shown
Bestellnummer z Ds h h,
Part number
R/LM275.0058.S22.10 10 58 14 14,2
R/LM275.0078.S27.14 14 78 16 16,2
R/LM275.0098.S32.16 16 98 20 20,2

Weitere BaugréRen auf Anfrage wundt  siehe WSP

Further sizes upon request wandt  see inserts

Ersatzteile

Spare parts
Scheibenfraser | Spannschraube | M, TORX PLUS®-Schlissel
Disc milling cutter Screw TORX PLUS® Wrench
R/LM275.00... 3.5.10.T10P 2,5-3,0 Nm T10PL

Abmessungen in mm

Dimensions in mm



NUTFRASEN (Zirkular)
GROOVE MILLING by circular interpolation

(ph HORN pl»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 8275
INDEXABLE INSERT Type

Nuttiefe bis Depth of groove up to 2,50 mm
Nutnennbreite Nw  Width of circlip Nw 1,10 - 3,15 mm

Abmessungen fiir Seegerringnuten DIN 471/472
Widths for circlip grooves DIN 471/472

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer Nw w r S
Part number
R/LS275.0110.00 1,10 1,20 0,10
R/LS275.0130.00 1,30 1,40 0,10
R/LS275.0160.00 1,60 1,70 0,10
R/LS275.0185.00 1,85 1,95 0,15 43
R/LS275.0215.00 2,15 2,25 0,15
R/LS275.0265.00 2,65 2,75 0,15
R/LS275.0315.00 3,15 3,25 0,15

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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fur Fraser

for use with Milling Tool

Typ M275
Type
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TI25
TA45
AS45

HM-Sorten
Carbide grades



NUTFRASEN (Zirkular)
GROOVE MILLING by circular interpolation

(ph HORN pl»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ 8275
INDEXABLE INSERT Type

fir Aluminiumbearbeitung
machining of aluminium

Nuttiefe bis Depth of groove up to 2,50 mm
Nutnennbreite Nw  Width of circlip Nw 1,10 - 3,15 mm

Abmessungen fiir Seegerringnuten DIN 471/472
Widths for circlip grooves DIN 471/472

R = rechts wie gezeichnet L = links spiegelbildlich

R = right hand version shown L = left hand version
Bestellnummer Nw w r
Part number
R/LS275.0110.40 1,10 1,20 0,10
R/LS275.0130.40 1,30 1,40 0,10
R/LS275.0160.40 1,60 1,70 0,10
R/LS275.0185.40 1,85 1,95 0,15
R/LS275.0215.40 2,15 2,25 0,15
R/LS275.0265.40 2,65 2,75 0,15
R/LS275.0315.40 3,15 3,25 0,15

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

4,3
25
4,3
4,3
54
4,3
4,3
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fur Fraser
for use with Milling Tool

Typ M275
Type
tmax ‘(:I 2
0|2
S | -

2,5

TI25
TA45
AS45

HM-Sorten
Carbide grades



NUTFRASEN (Zirkular)

GROOVE MILLING by circular interpolation

(ph HORN pl»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ
INDEXABLE INSERT Type

S275

Nuttiefe bis
Nutnennbreite Nw

Depth of groove up to
Width of circlip Nw

1,75 mm
1,10 - 3,15 mm

Abmessungen fiir Seegerringnuten DIN 471/472 mit NutauRenkantenfasung

Widths for circlip grooves DIN 471/472 with chamfer
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R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

L = links spiegelbildlich

L = left hand version

Bestellnummer Nw w r t,
Part number

R/LS275.1105.41 1,10 1,20 0,10 0,47
R/LS275.1308.41 1,30 1,40 0,10 0,81
R/LS275.1610.41 1,60 1,70 0,10 0,95
R/LS275.1812.41 1,85 1,95 0,15 1,21
R/LS275.2115.41 2,15 2,25 0,15 1,45
R/LS275.2617.41 2,65 2,75 0,15 1,70
R/LS275.3118.41 3,15 3,25 0,15 1,70

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestlickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

3,17
3,27
3,17
3,29
3,44
3,39
3,70
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fur Fraser
for use with Milling Tool

Typ M275
Type

MG12
TN35
TI25
TA45
AS45

0,50
0,85
1,00
4,1 1,25
1,50
1,75
1,75

HM-Sorten
Carbide grades



STIRNFRASEN
FACE MILLING

(ph HORN pl»)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ
INDEXABLE INSERT Type

Schnitttiefe bis

Depth of cut up to

[aptit s

. !

R = rechts wie gezeichnet
R = right hand version shown

Bestellnummer s
Part number

RS275.PL43.52 AS45 4,3

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestuickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

RS275

4,0 mm

fur Fraser
for use with Milling Tool

Typ M275
Type

HM-Sorten
Carbide grades



GEWINDE-UBERSICHT VI
THREAD-OVERVIEW VI Cﬁh HORN I]h)

Auswahl fur Gewinde-Schneidplatten Typ S275
Selection for thread inserts Type

Teilprofil, metrisch Typ S275
Partial profile, metric Type 314

| steigung/pienP| 15 | 20 | 25 | 30 | 35 |
Nenndurchmesser / Nominal diameter

Typ S275/ Ds 31
RS275.1535.01 | 245 | | | | |
Typ S275/ Ds 38
RS275.1535.01 | 254 | | | | |
Typ S275/ Ds 48

RS275.1535.01 | 270 | | | | |
Typ S275/ Ds 58
RS275.1535.01 | 283 | | | | |

Achtung:
Bei Unterschreitung des angegebenen Nenn-@ wird durch den Nachschnitt
des Werkzeugs kein lehrenhaltiges Gewinde mehr erreicht.

Attention:
Recutting of the milling tool will create profile errors if the nominal diameter of the component will
be smaller than recommended.
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GEWINDEFRASEN (innen) Teilprofil
THREAD MILLING (internal) Partial profile Cﬁh HORN I]h)

WENDESCHNEIDPLATTE Typ RSZ75 p- N
INDEXABLE INSERT Type

Steigung Pitch P1,5-35mm _ )

fur Fraser
for use with Milling Tool

Typ M275
Type

Metrisches ISO-Gewinde

R = rechts wie gezeichnet Metric ISO thread
R = right hand version shown

Bestellnummer P P o E s
Part number
RS275.1535.01 1,5 3,5 2,3 4,1

A ab Lager/onstock A 4 Wochen / 4 weeks

e Haupteinsatzbereich / main recommendation

o bedingt einsetzbar / alternative recommendation
unbeschichtete HM-Sorten / uncoated grades
beschichtete HM-Sorten / coated grades
bestuickt/Cermet / brazed/Cermet

Abmessungen in mm HM-Sorten
Dimensions in mm Carbide grades
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HORN CUTTING TOOLS Ltd.

32 New Street
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HORN S.A.S.
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HORN USA, Inc.
320 Premier Court
Suite 205
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Tel.: +44 (0)1 425 481 800
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